Harmonogram kursu programowania

obrabiarek

Lp. Grupa C1 klasa 5 Ta (mechanicy)
Daty, dzien, godz. , ilos¢ godzin.
spotkanie Poniedziatek 15:15-17:30 Poniedziatek 15:15-17:30
1 22.1X.25r 15:15-16:00 20.X.25r 15:15-16:00
2 29.1X.25r 16:00-16:45 3godz. 27.X.25r 16:00-16:45 | 3godz.
3 06.X.25r 16:45-17:30 | | - 16:45-17:30
5 spotkan x 3 godziny =15 godz.
Harmonogram kursu metrologii warsztatowej
Lp. Grupa C1 klasa 5 Ta (mechanicy)
Daty, dzien, godz. , ilos¢ godzin.
spotkanie Poniedziatek 14:25-17:30 Poniedziatek 14:25-17:30
1 03.X1.25r 14:25-15:10 08.XI11.25r 14:25-15:10
2 17.X1.25r 15:15-16:00 | = . | meemeemeee- 15:15-16:00
3 2a.X1.25r | 16:00-16:45 | 3809z 16:00-16:45 | 48097
4 01.XI1.25r 16:45-17:30 | | - 16:45-17:30
5 spotkan x 4 godziny =20 godz.
Harmonogram kursu programowania obrabiarek
Il semestr
Lp. Grupa C2 klasa 5 Ta (technik pojazdow samochodowych)
Daty, dzien, godz. , ilos¢ godzin.
spotkanie Poniedziatek 15:15-17:30 Poniedziatek 15:15-17:30
1 02.11l.26r 15:15-16:00 30.11l.26r 15:15-16:00
2 09.11l.26r 16:00-16:45 | _ . | eeememeeee- 16:00-16:45
3 16.1.26r | 16:45-17:30 | 380dz T 16:45-17:30 | 38097
4 XN e —

5 spotkan x 3 godzin =15 godz.
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